
南通德亿新材料有限公司年产 3000吨改性粒子、3000吨发泡

粒子及中间体 4301吨 TPU1、5084吨 TPU2项目

竣工环境保护其他需要说明的事项

南通德亿新材料有限公司年产3000吨改性粒子、3000吨发泡粒子及中间体4301

吨 TPU1、5084吨 TPU2项目相配套的污染防治设施已完成竣工环境保护自主验收。

根据环保部《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》要求，就验收项目环境保护其

他有关事项作出说明。

1环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计简况

本项目的环境保护设施纳入了初步设计，按规范要求编制了设计方案，项目环

评文件中提出了防止污染措施以及环境保护设施投资概算。

1.2 施工简况

本项目建设按国家有关建设项目环境管理法律法规要求，进行了环境影响评价。

项目建设过程中组织实施了环境影响报告书及其审批部门审批决定中提出的环境保

护对策措施，将环境保护设施纳入了施工合同，与主体工程同时投入运行，“三同时”

执行情况良好。

（1）废气：

项目产生的废气主要为粉尘和有机废气两部分。

在生产过程中物料装卸采用平衡管，物料运输采用密闭管道，物料投加采用集

气罩负压收集等措施。

①车间粉尘废气

项目投料环节产生少量的投料粉尘，通过集气罩负压收集后，经布袋除尘装置

+活性炭吸附装置处理，最终通过 15米高的排气筒排放。

②车间有机废气

项目螺杆挤塑（G3-2）、化料（G1-1、G2-1）、螺杆挤出（G1-2、G2-3、G4-2）、

混合成型（G2-2）工段上产生有机废气，通过在工段上方设置集气罩收集，收集后



的有机废气经二级活性炭吸附处理后，最终通过 15米高的排气筒排放。

③储罐有机废气

储罐三通阀排气、储罐卸料废气通过抽风罩收集送入气液分离罐（分离回收的

液体二元醇、异氰酸酯外卖）后，其余未被冷凝的有机废气和一车间收集的有机废

气经二级活性炭吸附装置吸附，最终通过 15米高的排气筒排放。

项目无组织废气为车间没有收集到的粉尘、有机气体和车间外储罐的无组织排

放废气。针对车间、储罐区采用的无组织废气控制措施如下：

①项目均为系统自动控制，进行模块化连续生产，减少间歇运行因开、停车次

数多而产生的无组织散发。

②选用高密封性能的设备，严格控制系统的负压指标，有效避免废气外逸。

③使用后的溶剂空桶及时加盖密封存放，及时委外处理。

④加强运行管理和环境管理，提供工人操作水平，通过宣传增强职工环保意识，

积极推行清洁生产，节能降耗，多种措施并举，减少污染物排放。

（2）废水：

项目废水主要有生产废水（W1～W4）、纯水制备 RO浓水（W5）、地面清洁水

（W6）、真空废水（W7）、生活废水（W8）、初期雨水（W9）、循环冷却系统尾水

（W10）。

项目废水实行“清污分流、污污分流”。生产废水（W1～W4）中主要污染物为

悬浮物，其成分为 TPU，密度大于水（1.10～1.25g/cm3）且不溶于水。

过滤后的生产废水（W1～W4）与纯水制备 RO浓水（W5）、地面清洁水（W6）、

真空废水（W7）、初期雨水（W9）一并进入厂内污水站“调节池+絮凝池+气浮池+

沉淀池+中间水池+石英砂过滤器+活性炭过滤器”处理，生活污水（W8）通过化粪

池处理，处理后的两股废水合并后满足接管要求排入恒发污水处理有限公司处理。

冷却塔排水（W10）属于清下水，可排入区内雨水管网。

（3）噪声：

项目产生高噪声设备主要为生产设备（挤塑机、振动筛、干燥机、密炼机、开

炼机、真空泵、切粒机、挤出机、空压机等）和辅助设施（各类风机、水泵、空压

机、制氮机和冷却塔等），主要采取以下措施治理：

①合理布局，集中布置、集中管理，使之远离厂界，减小对外界的影响。



②选用低噪声的设备和机械，对泵、冷却塔、空压机等高噪声设备安装减震装

置、消声器，设立隔声罩。

③进、出口到管道之间采用软接头，风机房外管道须包扎，风机（鼓风机、压

缩机）进风口加装消声器。

④全封闭式车间、设立隔声墙、窗户采用隔声窗。

（4）固废：

落实了各类固废收集、处置措施。公司建有 1座 30m2的危废仓库，设有导流

槽、标志牌，危险废物贮存符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）

及修改单。项目产生的危险固体废物全部经有资质单位处理处置；

公司建有 1 座 30m2的一般固废仓库，产生的一般工业固体废物贮存符合《一

般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）及修改单；

生活垃圾定期清运。

（5）项目卫生防护距离内未新增居民住宅等敏感目标。编制了《突发环境事件

应急预案》。厂区设置了事故应急废水池，废水总排口和清水排口与外部水体间安装

了切断装置。罐区周边均设置了围堰，生产车间、罐区及危废贮存区域均进行了地

面硬化处理。

（6）公司已按照《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》要求，规范设置

排污口及标志牌，安装了在线监测装置。

1.3 验收过程简况

本项目于 2017年 8月 1日开工，2020年 4月 1日竣工；

调试日期为 2020年 4月 1日至 2021年 3月 31日；

2020年 10月启动项目竣工环保验收工作，开展环境管理检查，委托江苏荟泽

检测技术有限公司于 2020年 12月 26日—2020年 12月 27日对验收项目进行了竣

工环境保护验收监测现场采样。根据验收监测结果和建设项目检查情况及相关资料，

编制验收监测报告。2021年 3月 13日组织项目自主验收工作，召开验收会，进行

了现场核查。验收结论为：项目的污染防治设施验收合格。

2其他环境保护措施的实施情况

2.1 制度措施落实情况



（1）环保组织机构及规章制度

建立了环保组织机构，由安环部专职管理环保工作，建立了各项环保规章制度，

包括日常运行维护制度、环境管理台账记录要求等。

（2）环境风险防范措施

制订了完善的环境风险应急预案。

（3）环境监测计划

按照环境影响报告书及其审批部门审批决定要求制定了环境监测计划，并按计

划进行了监测，监测结果合格。

2.2 配套措施落实情况

（1）区域削减及淘汰落后产能

环评文件及环保部门批复中无区域削减及淘汰落后产能的要求。

（2）防护距离控制及居民搬迁

防护距离按环评文件及环保部门批复中要求控制，防护距离内无居民搬迁问题。

2.3 其他措施落实情况

环评文件及环保部门批复中无林地补偿、珍惜动植物保护、区域环境整治、相

关外围工程建设情况等落实要求。

南通德亿新材料有限公司

2021年 3月 14日


